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eromobil® - Re$eni v pfipadé zalomeni nastroje

Novy eromobil -

Kompaktni, funkcni, prakticky

Od svého pocatku v roce 1972 je a zustava eromobil® nejefektivnéjsim reSenim pro pfipad,

kdy je zalomen nastroj.

Se svym novym designem se stava eromobil® kompaktnéjsi a vice funkcnéjsi. Novy, inteligentni
zpusob konstrukce integruje prehledné vSechny komponenty a Setfi misto, manipulace je

jednoducha a pohodIna.

Zalomené zavitniky, spirdlové vrtdky a mnohé dalsi jsou erodovany béhem minuty. Pomoci
eromobil® jsou minimalizovana pfreruseni vyroby zplsobena zalomenim nastroje, je

zabranéno poskozenim obrobku a dalsim nakladum.

Generator v robustnim, kompaktnin?
pouzdre, s ergonomickou rukojeti
pro jednoduché vyjmuti a transport

Privodni hadice 2 m od generatoru
ke kyvné hlavé (Ize dodat az do
délky 7,5 m)

Celni pohled

Kyvna hlava s ergonomickou rukojeti
a indika¢nimi LED kontrolkami, s
upinanim cylindrického driku 12 mm

Zemnici kabel 2 m se
svorkou na obrobek
(Ize dodat az do délky
7,5 m)

Obsah standardni dodavky

- generator s vozikem

kyvna hlava

napajeci hadice

zemnici kabel

cerpadlo na chladici prostredek
nadrz na chladici prostredek

po 1 ks vidlicovy kli¢ SW19 a SW24
10 vakid na ochranu proti rozstfiku
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Vybér ze dvou modelU -

eromobil®er230s eromobil®er400t

Pro zavit od M 2 aZ cca M 20. Pro nastroje od M 2 do M 40.

220/230 V stfidavy proud: 3,6 kVA; 16 A; 50 Hz. Optimalne se hodi pro hluboké vrtané otvory
a nastroje z tvrdokovu.
380/400 V trojfazové napéti; 6,0 kVA; 16 A; 50 Hz;
Lze dodat i pro jina provozni napéti.

Odkladaci prihradka pro
kyvnou hlavu, napajeci kabel
a zemnici kabel

Nastrojova prihradka s vnitfnim
délenim pro elektrody, klestiny,
vidlicové klice, vaky na ochranu
proti rozstfiku a prislusenstvi,
Ize lehce vytahnout na
profilovych kolejnickach

Otevrena prihradka s vikem
na plasti s kyvnou hlavou a
napajeci kabel

Vozik s plochou na postaveni
Cerpadla a nadoby na chladici
prostredek, s lehce béZicimi
seriditelnymi kolecky

Cerpadlo chladiciho prostfedku
pro ucinny oplach s tlakem cca
3,4 baru, véetné 2 m nasavaci
hadice s noznim ventilem, a
rovnéz 2 m tlakové hadice s
rychlospojkou (hadice Ize
dodat az do délky 5 m)

Nadrz na chladici prostfedek
se dvéma komorami pro sani
a zpétny okruh, s praktickymi
madly pro noseni

/
Pohled zezadu “




eromobil® - Re$eni v pfipadé zalomeni nastroje

Princip funkce -

eromobil®

Rychlé erodovdni zalomenych zavitniku,
spirdlovych vrtak( a dalSich béhem minuty.

Ve vykyvné hlavé je upnuta médéna duta elektroda. Ta je ve svém
prumeéru mensi, nez zlomeny nastroj. Pfi erodovani je odbourano jadro
zlomeného nastroje. Pfitom se uvolnuji bfity a mohou byt lehce
odstranény. Elektroda nepfichazi do styku s obrobkem, tim zustava

zavit neposkozen.

Jako chladici kapalina je pouzivana bézna provozni vrtaci emulze.

s

Spravna duta elektroda pro kazdy ucel pouziti

Zavit Elektrody Upinaci klestiny
(metricky v mm) Velikost Velikost

22-2,5 2 1,0 mm 2 1,0 mm |
23 2 1,5 mm 2 1,5 mm

24 2 2,0 mm 2 2,0 mm l
25 2 2,5 mm 2 2,5 mm I
26 2 3,0 mm 2 3,0 mm |
o7 2 3,5 mm 2 3,5 mm I
28 2 4,0 mm @ 4,0 mm I
29 2 4,5 mm 2 4,5 mm I
2 10 5,0 mm 5,0 mm |
212 @ 6,0 mm 2 6,0 mm

o 14 2 7,0 mm 2 7,0 mm I
216 2 8,0 mm 2 8,0 mm I
218 2 10,0 mm 2 10,0 mm

2 20 2 12,0 mm 2 10,0 mm

Elektrody od @ 12 mm maji upinaci stopku g 10 mm,
proto je nejvétsi upinaci klestina vzdy @ 10 mm.
Elektrody se dodavaji do @ 30 mm a délky 1000 mm.
K erodovani nastroju z plného tvrdokovu se pouzivaji
specialni duté elektrody ze slitiny

wolframu a médi. Lze je obdrzet od @ 1,0 mm

do 12,0 mm.
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Volitelné prislusenstvi -

Magneticky stojan: K erodovani na velkych
magnetickych obrobcich. S pfidrznym thelnikem a
specidlni pfirubou k upnuti kyvné hlavy. Pojizdéci
suport, horni ¢ast posunutelna a vyklopitelna.

Svétlo pro kontrolu hlubokych otvori: Se stojanem Svétlo pro kontrolu
lampy @ 5 mm, 35 mm nebo 100 mm délky k hlubokych otvord
osvétleni otvort po provedeném erodovani. Také
se zastrckovym transformatorem 230 V pro
univerzalni kontrolni prace.

Upinani kyvné hlavy: MK-2 /MK-3 pfimo do
objimky.

Prubojniky: Pro lehké odstranéni zbytkd nastroje
po provedeném erodovani. K dodani v
pramérech 2,0 / 3,0 / 4,0 / 5,0 / 6,0 mm.

Upinani kyvné hlavy
MK-2 / MK-3

Pribojniky
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Volitelné prislusenstvi -

Stacionarni radialni erodovaci jednotka

Prednosti Technické udaje

- rychlé pouZziti, protoZe neni nutné ménit napéti - Radialni podstavec s osami pojezdu X a Z
erodovaciho pfistroje - digitalni zobrazeni osy Z, polohovatelna

- flexibilni polohovani erodovaci hlavy - objimka MK-3

- je mozné erodovani velkych obrobkl a Sikmych otvor( - osu Z lze otacet o 360°

- je zabranéno zmetkim a pferusenim vyroby, je uSetfen - manualni posuv, na pozadani lze dodat
cas a naklady také s automatickym posuvem

- Pfipojka 240 V/50 Hz

Varianta 1: Varianta 2:
- s kyvnym pracovnim stolem, - se dvéma pracovnimi stoly s T-drazkovymi
- noha stojanu s integrovanym zasobnikem deskami, horni stul ve vysce 942 mm, dolni
na chladici prostredek, stil ve vysce 130 mm (Ize dodat na pozadani
- integrované odtoky chladiciho prostredku i dalSi rozméry)
pro hadici 1/2" v pracovnim stole a - oddéleny zasobnik na chladici prostredek

noze stojanu
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Priklady pouziti -

Zlomeny zavitnik v chladi nim plasti, erodovani Horizontalni erodovani na horizontalni vrtacce a
s automatickym posuvem. frézce. Misto vrtaku je do stroje upnuta kyvna hlava
erodovaciho pfristroje.

Erodovani na CNC soustruhu. Regulace posuvu nastava Erodovani v kazdém uhlu, pripadné velkych
manualné pomoci ruc¢niho kolecka. konstrukénich ¢asti na radialni erodovaci
jednotce.
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