EFCO MASCHINENBAU GMBH

ARMATUREN BEARBEITUNGS- UND PRUFTECHNIK



WER WIR SIND

Entdecken Sie die Zukunft der Industrieautomation mit EFCO-Technik: Ihr Spezialist fiir die
hochprézise Instandsetzung und Wartung von Armaturen, Ventilen und Pumpen. Unsere
Technologien sind {iberall dort im Einsatz, wo der zuverlassige Umgang mit Gasen und
Fliissigkeiten gefragt ist - Ihre Garantie fiir Sicherheit und Effizienz in der Verarbeitung.

Brancheniibergreifendes Vertrauen:

« Chemie- und Prozessindustrie

- Armaturenservice- und Herstellung
- Energieversorgung

« Motoren- und Schiffbau

« Schienenfahrzeugkonstruktion

- und weitere anspruchsvolle Sektoren

Wirsind Pioniere in der Entwicklung fortschrittlicher Maschinen und Vorrichtungen, die
auf die Wartung, Reparatur und Priifung von industriellen Komponenten wie Armaturen,
Flanschen und Rohrsystemen zugeschnitten sind.

Unser Expertenteam setzt neue MaBstabe in der Realisierung von Komplettldsungen, die
unsere Partnerfirmen in ihrer Mobilitét, Prazision und Leistungsfahigkeit unterstiitzen.

Unsere Produktvielfalt:

« Mobile und fest installierte Maschinen zur Bearbeitung und Reparatur

= Flachschleif- und Léppmaschinen

« Priifsténde fiir Industriearmaturen

« Komplette Werkstatteinrichtungen, sowohl mobil als auch fest installiert
= Individuelle Werkstattplanung

« EFCOTrainings

- Hochwertiges Verbrauchsmaterial und vieles mehr

Perstnliche und maBgeschneiderte Beratung wird bei uns groBgeschrieben. Unser Team

in Diiren sowie unsere weltweiten Vertriehspartner stehen lhnen mit Rat und Tat zur Seite.
Wir laden Sie herzlich ein, die Vorteile der EFCO-Technik persdnlich in Diiren zu erleben oder,
wenn mdglich, direkt bei Inen vor Ort.

Entdecken Sie mehrauf unserer Webseite; www.efco-dueren.de und treten Sie in Kontakt
mit der Technologie von morgen.

NIEDERLASSUNGEN

EFCO Maschinenbau GmbH
Otto-Brenner-StraBe 5-7
52353 Diiren

Tel.  +49-2421-989-0
Fax.  +49-2421-86260
E-Mail: sales@efco-dueren.de Web: www.efco-dueren.de

EFCOUSA, INC
P.0.Box 38839
Charlotte, NC28278-1014, USA

Tel:  +1-800-332-6872
+1-800-EFCO-USA
Fax.  +1-888-332-6872
-+1-888-EFCO-USA
E-Mail: sales@efcousa.com Web: www.efcousa.com

EFCO (BEIJING) TECHNOLOGY CO., LTD.
RM1507, #6 BLOCK

EBUILDING, Triumph City

No.170 Beiyuan Road

Chaoyang District

Beijing 100101, P.R. China

Tel:  +86-10-58236630
Fax.  +86-10-58235600
E-Mail: office@efco-beijing.com  Weh: www.efco-beijing.com

EFCO MASCHINENBAU INDIA PVT. LTD.
#35/A, Annaram Village,

Jinnaram Mandal, Medak District,
Telangana- 502 313, INDIA

Tel:  +91-8458-275-906

Tel.  +91-8458-275-907

Tel:  +91-8458-275-908

Fax.  +91-8458-275-101

E-Mail: sales@efcoindia.com Web: www.efcoindia.com

Weitere Vertretungen und Handelspartner in vielen Léndern finden Sie
aufunserer Website, indem Sie den Code auf der linken Seite scannen

oder uns besuchen unter www.efco-dueren.de.
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- Ve VALVA SERIE

Transportable Maschine zum Schleifen und Lappen von flachen Dichtflachen in Ventilen, an
Ventiltellern und Flanschen von DN 8-1600 mm (Va“-64").

Antrieb: elektrisch 230/120V, 50/60Hz oder pneumatisch 6-7 har
Akkuantrieh erhaltlich fiir VALVA-S1

Die VALVA-Serie: ein iiberzeugendes Konzept = einfach, leicht, Einmannbedienung, verschleiBarme

Werkzeuge, giinstiges Preis-Leistungsverhéltnis, hohe Rentabilitdt und Effizienz.

Typ DN Schleifen Lappen
VALVA-SI 8-150 (%4"-6) .

VALVA-1 8-150 (%a"-6") .

VALVA-S15 80-300 (3*-12) .

VALVA-15 80-300 (3*-12) . .
VALVA-2 200-700 (8"-28")

VALVA-3 500-1600 (20"-64°)

Alle Angahen in mm (inch)

VSK SERIE

Transportable Maschine zum Schleifen konischer Dichtflachen in:

« Hochdruck-, Absperr- und Regelventilen von DN 8-300 mm (%"-12")

« Standard-Sitzwinkeln 30° (2x15°),40° (2x20°), 60° (2x30°),
75°(2x37,5%),90° (2x45°) (andere Winkel und GroBen auf Anfrage)

Antrieb: elektrisch 230/120V, 50/60 Hz oder pneumatisch 6-7 har
Akkuantrieh erhaltlich fiir VSK-1,-2, -3, -4 und -6

VSK* 1 2 3 4 5
DN 8-50 8-69 8-100 80-150 80-300
(1-2") (210" (W4 (36 (3-12)
VSK* 6 1
DN 8-150 8-300
(%h"-6") (U"-12%)

Alle Angaben in mm (inch)

*Bei Anfragen hitte Sitzwinkel angeben.

LS=-SERIE (et

Transportable Maschine zum Schieifen von Flansch-Rohrenden mit metallischen Linsen-
dichtungen 140° nach BASF- und DIN 2696 Norm von DN 6-200 mm (Y4“-8“).

Antrieb: elektrisch 230/120V,50/60 Hz, pneumatisch 6-7 har, Akkuantrieh
LS 1 2

DN 6-90 (%4"-312") 6-200 (4"-8")

Alle Angabenin mm (inch)
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VSA SERIE

Hochtourige Prézisionsschleifmaschinen zur Bearbeitung von AuftragsschweiBungen,
Dichtflachen, konischen Flachen und Bohrungen in Armaturen, Zylindern, Pumpengehausen
und Flanschen von DN 20-1500 mm (34"-59").

Antrieb: pneumatisch 6-7 har

Typ Arheitshereich Tauchtiefe
VSA-05 DN 20-150 (34"-6") 250(9.8"
VSA- DN 50-400 (2"-16") 650(25.6")
VSA-2 DN 250-800 (10°-32") 1000(39.4")
VSA-3 DN’500-1500 (20"-59) 1500 (59")

Alle Angaben in mm (inch)

Als Sonderzubehtr sind eine Bohrungsschleifvorrichtung und eine Mannlochschleifvorrichtung
lieferbar.

AKKUBETRIEBENE MASCHINEN

Optimierte 18 V HighPower-Akkuantriebe mit Li-lon-Akku bieten ein hohes Drehmoment fiir

effektive Schleifergebnisse und biirstenlose Motoren fiir eine lange Lebensdauer.
SL-15.02

MIT AKKUANTRIEB

Modernste Akkutechnologie schiitzt den Akku und die Maschine var Uberlastung, Uberhitzung und
Tiefentladung. Der Antrieb wird standardméBig mit zwei Akkus und einem Schnellladegerat geliefert.

Zu hearbeitender Armaturentyp Mit Akkuantrieb erhaltlich
Flache Sitze VALVA-SI

Konische Sitze VSK-1,-2,-3, -4 und -6
Linsensitze LS-1,1S-2

Schieber und Riickschlagventile SI-1.02, S1-15.02, HSL-15
Akkuantriebe auch filr die Vorgangermodelle SL-1and SL-15 erhéltlich.

VALVA-S1
MIT AKKUANTRIEB

Vorteile der netzunabhéngigen Maschinen von EFCO:

« Hohe Effizienz durch Akkus mit langer Lebensdauer und kurzen Ladezyklen

« Hohe Abtragsleistung durch leistungsfahige, drehmomentstarke Antriebe

« Lange Lebensdauer durch hochwertige, hilrstenlose Motoren mit Staub- und Spritzwasserschutz
« Optimale Sicherheit durch Auto-Stopp Funktion beim Blockieren

Optionale Ausstattung je nach Maschine und Anwendung:
« Elektronische Drehzahiregelung
« Dauerhetrieh

« Zusétzlicher Handgriff
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SL SERIE

Transportable Schleif- und Lappmaschine fiir die Reparatur von Dichtflachen in Schiebern
und Riickschlagklappen, sowie an Schieberkeilen und Flanschen von DN 20-2000 mm
(%a"-80“).

Antrieb: elektrisch 230/120V, 50/60 Hz oder pneumatisch 6-7 bar,
Akkuantrieb erhaltlich fiir SL-1.02 und SL+15.02

SL-05 SL-1.02 SL-15.02  SL-2 SL-3

DN

Standard  20-85 32150 40300 200700  500-1200
2R (-6 (R (88" (20%48Y)

Sonderbis 80 200 450 900 2000
(39 (89 (18%) (36%) (80°)

Tauchtiefe

Standard 250 400 600 1000 1200
(9.8 (15.7%) (23.6") (39.49 @124

Sonder his 400 600 1200 1600 2200

(1.7 (23.6") @12 (62.99 (86.6")
Mindestahstand zwischen den Dichtfldchen

15 28 | 69 102

(0.59%) (1) (16) 279 @)

Alle Angaben in mm (inch)

Andere Tauchtiefen auf Anfrage lieferhar.

Option:

« Digitale Wippe (zur exakten Reproduktion eines einmal eingestellten Anpressdrucks)

« Swing-Check-Adapter (zur Bearbeitung der Dichtflachen in Riickschlagklappengehausen mit
groBem Neigungswinkel)

« \B-Vorrichtung; Zusatzarm zum Schieifen und Lappen von flachen Dichtflachen in Ventilgehdusen

SLA SERIE

Planetenscheiben mit angetriebenen, hochtourig laufenden Spindeln
zur Bearheitung harter Dichtflachen (= 35HRC) fiir SL-15(.02)- und SL-2-Maschinen.

Zeitersparnis his zu 90%.

Als Option bei Neumaschinen sowie auch als Nachriistsatz fiir bestehende
Sl-Maschinen erhaltlich.

Angetriebene Planetenscheiben

Typ SLA-15* SLA-2**

N DN125-175 (5™-1") (Option)

AS-2 DNT75-225(7"-9") DN200-225(8"-9") (Option)
AS-3 DN225-400(9*16) DN225-400(9*16)

N DN 400-600 (16™-24")

Alle Angaben in mm (inch)

*filir SL-15(.02) Maschinen ** fiir SL-2 Maschinen
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HSL-15.02 HSL SERIE

Transportable Maschine zum hochtourigen Schieifen von harten Dichtfléachen (= 35HRC) in
Hochdruck-Schiebern und Schieberkeilen unterschiedlichster Ausfiihrung.

Ausgestattet mit Planetenscheiben der SLA-Baureihe zur Anwendung mit
angetriebenen GSS-Schleifspindeln.

Antrieb: elektrisch 230/120V,50/60 Hz oder pneumatisch 6-7 bar,
Akkuantrieh erhéltlich fiir SL-1.02 und SL-15.02

Typ HSL-15.02 HSL-2
Arbeitshergich DN175-400(7-16") DN 225-600 (9"-24")

Alle Angaben in mm (inch)

« Schleifgeschwindigkeit his zu 21m/s (826.8"/s)
« Sehr groBer Abtrag his 2 mm/h /0.08"/h (bei "Stellit 6/21” 0 350/300 (13.8/11.8"))
« Zeitersparnis his zu 90%!

EFCO GSS

Unsere EFCO-GSS Schleifwerkzeuge, beschichtet mit kubisch-kristallinem Bornitrid
(CBN) der KorngrdBe B252 in galvanischer Bindung, sind die perfekte Wahl fiir die prazise

Bearbeitung von langspanenden Werkstoffen wie Werkzeugstahlen, HSS und hochlegierten = i -
Stéhlen ab einer Harte von 35 HRC. -

 Temperaturhestandig
Bis ca. 600°C.
« Chemikalienresistent
Besténdig gegen aggressive Medien wie Chemikalien und Dampf.
o Leistungsstark
Aggressives Schieifen von Stellite, Stahlen, Guss und Bronze;
optimal zur Zunderschichtentfernung,
« Effizient
Konstante Abtragsleistung wahrend der gesamten Standzeit.
* Vielseitig
Eignung auch fiir aufgepanzerte Dichtfléchen.
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KS SERIE KS-6.02

Schieiftisch zum Planschleifen von Schieberkeilen, Ventiltellern und anderen
Maschinenteilen.

Antrieb: elektrisch 230/120V, 50/60 Hz

KS-6.02 KS-10
Schleifscheiben-0 600(23.6") 1000(39.4")
max. Werkstiickgewicht 50kg 200kg
Antrieh 230/120V 380-480V

90/60Hz 90/60Hz

Alle Angaben in mm (inch)

FLM-400.02 FLM SERIE

Stationére Planlappmaschinen, besonders geeignet zum Lappen von
Ventiltellern, Gleitringdichtungen, Schieberkeilen etc.

Die Maschinen der FLM-Serie zeichnen sich durch ihre einfache und intuitive Bedienung aus. Der
Auftrag von Diamantpaste auf Wasser- oder Olbasis ist ebenfalls miglich.

Typ max. Werkstiick-0  Bedienung Antrieb
FLM-40002  138(5.4") Touch-Panel 230/120V,30/60Hz
FLM-60002  248(9.8°) Touch-Panel 230/120V,50/60Hz
FLM-1000.02  406(16") Automatisiert 400V,50/60Hz
FLM-120002  480(18.9") Automatisiert 400V,50/60Hz
FLM-1500.02  600(23.6) Automatisiert 400V,50/60Hz

Alle Angaben in mm (inch)

Die Vorgangermodelle FLM-900, FLM-1200 und FLM-1500 sind auf Anfrage weiterhin erhéltlich.

EFCOBOR EFCOBOR

Lappen ist ein hochprazises Fertigungsverfahren, das sich durch seine Fahigkeit aus-
zeichnet, Oberflachen mit engen Toleranzen und optimaler Ebenheit zu glatten.

EFCOBOR Lappmittel basier t auf Borcarhid und zeichnet sich aus durch:
« extreme Hérte

« geringe Abnutzung

« hohe Schleifleistung

« gute Warmebestandigkeit

« chemische Stabilitat

« feines und gleichméaBiges Oberfléchenfinish

« Vielseitigkeit

Diese speziellen Eigenschaften machen Borcarbid zu einem bevorzugten Lappmittel in Industrien,
die hohe Prazision und Effizienz erfordern, inshesondere hei der Bearheitung von harten und
anspruchsvollen Materialien. EFCOBOR ist in verschiedenen Kbrnungen von F80 - F1500 (FEPA)
und Verpackungseinheiten lieferar.
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ROTAGO 12 ROTAGO SERIE

Um eine exakte Passung zwischen den Werkstiicken des Kugelhahns zu erzeugen,
werden die Kugel und beide Dichtsitze zueinander eingelappt.

Die ROTAGO automatisiert diesen Vorgang und sorgt so fiir eine gleichbleibend exzellente Quali-
tét und reproduzierbare Bearbeitungsergebnisse.

ROTAGO8 ROTAGO12 ROTAGO16 ROTAGO 24

DN-Bereich 32-200 32-300 150-400  200-600
(] ]/4“'8“) (l 1/411_12:1) (6“']6“) (8“'24“)
Kugel-0 50-300 50-450 200-600  300-900

(2-12%) (2-18") (8"-24") (12"-36")
max. Werkstiickgewicht 100 kg 200kg 700kg 1500 kg
Antrieh elektrisch  elektrisch  elektrisch ~ elektrisch

230/120v 400V 400v 400v

50/60Hz  50/60Hz  50/60Hz  50/60Hz
pneumatisch 6-7 bar

Alle Angabenin mm (inch)

Die mitdem ROTAGO erzielten Bearbeitungsergebnisse kinnen
Sie mit unserer speziellen Priifvorrichtung fiir Kugelhahne auf
Seite 18 iiberpriifen.

ROTAGO 16
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SM-550 SERIE

SM-550-DN

Stationére Schleif- und Lappmaschine zur Bearbeitung der Dichtflachen
von Absperr-Armaturen, Schieberkeilen, Sicherheitsventilen etc.

Die Maschine ist wahlweise mit einem oder zwei Tischen in verschiedenen
Konfigurationen lieferbar.
Antrie: elektrisch 230/120V, 50/60 Hz

Neigungstisch Drehtisch
GroBe 550 x 550 (21.7x21.7%) {1550 (21.7%)
Verstellweg* = 0-20(0-0.78")
Neigungswinkel *12° -
Max. Armaturen-0 900(36") 900(36")
Max. Armaturenhghe 800(32) 830(33")
Max. Armaturengewicht 450 kg 450 kg
Alle Angahen in mm (inch)
*Durch das Verschieben des Drehtisches und der Uberlagerung der Drehbewegungen (Arbeitsspindel zum
Drehtisch) wird eine optimale Dichtflache hei Sicherheitsventilen erzeugt.

SM-750 SM-750 SERIE

Stationére Schleif- und Lappmaschine zur Bearbeitung der Dichtflachen
von Absperr-Armaturen, Schieberkeilen, Sicherheitsventilen etc.

Die Maschineist mit zentrischer oder exzentrischer Arbeitsspindel, sowie mit einem oder zwei
Neigungstischen lieferbar, Bei diesen Maschinen wird die Schieifbewegung durch eine zusdtzliche
Exzenterhewegung iiberlagert. Dadurch entstehen ein sich kreuzendes Schiiffhild und eine absolut
ehene Dichtflche.

Antrieb: elektrisch 380-480V, 50/60 Hz

SM-750 SM-750 EXZ
[ Arbeitsspindel zentrisch exzentrisch 0-20 (0-0.78")
GroBe Neigungstisch 750%750 750750
(29.5"x29.5" (29.5"x29.5")
Neigungswinkel *12° *12°
i Max. Armaturen-{ 01950 (38") 0950 (38")
Max. Armaturenhthe 1000 (40%) 1000 (40%)
Max. Armaturengewicht 2500 kg 2500 kg

Alle Angahen in mm (inch)
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TSV-300.02 TSV SERIE

Transportable Schleif- und Lappmaschine mit Exzenter zum Bearbeiten von Dichtflachen in
Sicherheitsventilen von DN 15-300 mm (Y2"-12“).

Bei diesen Maschinen wird die Schleifbewegung durch eine zusétzliche Exzenterbewegung iiber-
lagert. Dadurch entstehen ein sich kreuzendes Schiiffhild und eine absolut ebene Dichtfléche.

TSV-150.02 TSV-300.02
= DN-Bereich 15-150 (2"-6") 25-300 (1"12")
» Max. Tauchtiefe 350 (14") 350(14)
Aufspannbereich des Spannfutters ~ 85-450 (3.4"17.7%) 85-450 (3.4"17.1%)
g | Spindeldrehzahl max. 555 min-1 max. 460 (690*) min-1
i Exzenter-Drehzahl max. 255 min-1 max. 300 (450*) min-1
Exzentrizitat 3(0.12% 3(0.12%)
Antrieh pneumatisch 230/120V,50/60 Hz
6-7har lub pneumatyczny
6-7har (87-100 psi)*

Alle Angahenin mm (inch)

TSV-300.02 ENT-2/ MK

MK UND ENT SERIE ENT-2 / MK

Ihre Saulen- oder Radialbohrmaschine und MK-ADAPTER ermdglichen den Einsatz der EFCO-
Werkzeuge der Valva und SL-Serie zur stationdren Bearbeitung von Dichtflachen in und an
Armaturen und Schieberkeilen.

Fiir die schnelle Ausrichtung von Schiebergehausen und Schieberkeilen empfehlen wir entsprechende
Neigungstische (0°-12°).

Adapter  Neigungstisch EFCO-Maschinen his DN
MK2 ENT-1 300x300 Valva-1, Valva-S1 150(6")
(11.8“x1.8")
ENT-2 500x500 Valva-15 300(12
(19.7°x19.7)
SI-15 - 400(16")
MK3 ENT-3 1000x1000 SI-2, Valva-2 600 (24%)
(39.4"x39.4%
MK5 ENT-4 1500x1500 SI-3,Valva-3 1200-1600
(59“x59“) (48"-64")

Alle Angaben in mm (inch)
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ASM SERIE

Die ASMist eine transportahle Drehmaschine zum Ausstechen eingeschweiBter Sitzringe
in Armaturen und zeichnet sich durch ihre robuste Bauweise, Benutzerfreundlichkeit und
Prézision aus.

Antrieb: elektrisch 230-120 V, 50/60 Hz oder pneumatisch 6-7 bar

Typ ASM-1
Bearheitungs-0 70-300(2.8-11.8")
Arbeitstiefe 1000(39.4%)

Max. Stechtiefe 35(14%)

Zentrier-0 90-436(3.5"17.2)
Spann-0 120-530 (4.7-20.9“)

Alle Angabenin mm (inch)

ASM-2

100-500 (3.9-19.7)
1000(39.4)

35(14")

136-684 (5.4"-26.9")
210-1000(8.3"-39.4")

12

TD-SERIE

Transportable Drehmaschine zum Einsatz vor Ort an Armaturen,

Flanschen, Pumpen und Turbinengehausen.

Besonders geeignet zum Drehen von Dichtflachen, konischen Fldchen, Bohrungen und Auftrags-
schweiBungen in Armaturen, Zylindern, Pumpengehausen, an Flanschen und in Hochdruckarmaturen.

Die TD-Serie wird nun durch die TD-05 erganzt, die sich durch ihre kompakte Bauweise und ihr
geringes Eigengewicht auch fiir den Einsatz in schwer zuganglichen Bereichen eignet.

1D-03 TD-05 TD-1.02 TD-2.02
Bearheitungs-0 0-150 0-200 0-400 0-800
(0-59 (0-8") (0-157)  (0-31.5)
Arbeitstiefe 250 250 450 600
(9.89 (10" (11.7%) (23.6)
Axialhub 100 180 200 250
(3.949 (1 (1.81%) (9.8
Radialhub 20 30 40 60
(0.79) (118" (1.57) (2.36")
Antrigh 230/120v  230/120v  230/120V 3807400V
(elektrisch) 50/60Hz ~ 50/60Hz  50/60Hz  50/60Hz
(pneumatisch) 6-7 har 6-7 har 6-7 har

Alle Angaben in mm (inch)

Optional Einrichtungen fiir hochtouriges Schleifen oder Ausstechen lieferbar (TD-1.02, TD-2.02).



MOBILE CNC-DREHTECHNIK

Die mobilen CNC-Plan- und Bohrungsdrehmaschinen revolutionieren die Oberflachenbear-
beitung von Industriearmaturen durch ihre vielseitigen Einsatzméglichkeiten und prazisen
Bearbeitungsergebnissen.

Mit iiber 10 vorprogrammierten Standardprogrammen ermdglichen sie auch Nutzern ohne
Programmierkenntnisse eine sofortige und einfache Bedienung, Dank der fortschrittlichen SIEMENS
CNC-Steuerung hieten diese Maschinen eine hreite Palette an Bearheitungsoptionen, wie es sie
inder mohilen Drehtechnik his dahin nicht gegeben hat. Erstmalig kinnen Benutzer nahezu jede
physikalisch mdgliche Kontur innerhalb der Maschinenparameter erstellen. Dies macht sie zu unver-
zichtharen Werkzeugen in der Industrieproduktion.

Antrieb: elektrisch 380-480V,50/60 Hz

TDF-CNC SERIE

Transportable - CNC-gesteuerte - Flanschendrehmaschine mit AuBenaufspannung.

Typ TDF-1CNC TDF-2CNC
Bearheitungs-f 0-600(0"-23.6") 9001700 (19.7-67°)
Montage-0 400-1100 (15.8"-43.3") 1200-2600 (47.2-102.4")
Axialhub 100(3.9) 80(3.2")

Radialhub 120(4.7%) 400(15.8)

Alle Angaben in mm (inches)

Andere Abmessungen auf Anfrage

TD-CNC SERIE

Transportable CNC-Drehmaschine mit AuBenaufspannung.
Besonders geeignet fiir die Bearbeitung in groBen Tauchtiefen.

Typ TD-1.02CNC TD-2.02CNC
Bearheitungs-0 0-400(0-15.7%) 0-800(0-31.5%)
Montage-0 350-750(13.8"-29.5") 400-1100 (15.8"-43.3%)
Arbeitstiefe* 450 (17.7") (Standard) 600 (23.6") (Standard)
Axialhub 20079 250(9.8)

Radialhub 40(1.6") 6024

Typ TD-3.02CNC

Bearheitungs-0 150-1450 (5.9"-57.1")

Montage-0 780-1780(30.7-70.1")

Arbeitstiefe* 1000 (39.4°) (Standard)

Axialhub 600(23.6")

Radialhub 130(5.1%)

Alle Angabenin mm (inches) / Andere Abmessungen auf Anfrage
*Arbeitstiefen iber 1500 mm (59“) hinaus méglich

DREHTECHNIK ’ .
»

TD-CNC

Bearbeitungsmoglichkeiten:

N\

TDF-2 CNC

TD-1.02 CNC
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FLANSCHENDREHMASCHINEN

TDFI SERIE

Transportable Flanschendrehmaschinen mit Innen- oder AuBenaufspannung fiir den Einsatz
vor Ort an Flanschen, Armaturen, Pumpen, Turbinengehausen, Warmetauschern.

Antrieb: elektrisch 230/120V,50/60 Hz oder pneumatisch 6-7 bar (TDFI-1, TDFI-2, TDFI-2.5)

pneumatisch 6-7 bar or hydraulisch (TDFI-3,TDFI-4)

Zahlreiche Bearbeitungsmaglichkeiten:

Nur TDFI Serie: Nur TDF Serie:
|| |
TDFI Serie und TDF Serie:

 MitInnenaufspannung

o Bearheitungs-0 150-4400 mm (5.9-173.2)
« Vereinfachte Handhabung durch getrennte Montage von

Spannvorrichtung und Maschineneinheit

o Prézise Ausrichtung der Spannvorrichtung in kurzer Zeit durch einfach

gestaltetes Justiersystem

TDFI- TDFI-2 TDFI-2.5
Bearheitungs-0 150-630 400-1200 760-2040
(5.924.8") (15.8-412%) (29.9"-80.39
Montage-0 150-460 400-1000 760-1840
(5.9*181%) (15.8"-39.4) (29.9"72.4)
Maschinenhihe 315(12.4%) 350(14“) 500(20)
TDFI-3 TDFI-4
Bearheitungs-0 1300-3300 1700-4400
(51.2-129.99) (66.9"173.2°)
Montage-0 1300-3000 1650-3800
(51.2°-118.1) (65"-149.6%)
Maschinenhdhe 500(20) 500(20)

Alle Angahen in mm (inch)
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TDF-05A

TDF SERIE

o Mit AuBenaufspannung
o Bearheitungs-0 0-3500 mm (0“-137.8"“)

Antrieb: elektrisch 230/120V, 50/60 Hz oder pneumatisch 6-7 har

TDF-05 TDF-05A  TDF- TDF-1A TDF-2 TDF-3 TDF-4
Bearheitungs-0 0-250 0-250 0-500 0-400 Bearheitungs-{ 300-1200 900-2200 1500-3500
(0-9.8 (0-9.8 (0-19.7 (0-15.7) (11.8"-41.2") (19.7"-86.6") (59"-1378")
Montage-0 250-400  250-400  260-600  260-600 Montage-0 485-1343 660-2710 1500-3700
(981577 (9.8"157°)  (10.2"-23.6) (10.2"-23.6") (19.1"-53") (26"-106.7) (59"-145.1)
Maschinenhghe 265 310 265 310 Maschinenhthe 350 480 160
(104 (12.2%) (104 (12.2%) (13.8) (18.9%) (29.99
Axialhub - 30(12%) - 30(1.2) Axialhub - - -
Axialhub mit Axialhub mit
Winkelkopf (Option) 60(236") 60(236") 60(236) 60(2.36%) Winkelkopf (Option) 80(3.15 80(315%) 80(3.19%)
Radialhub 80(315%  80(315")  80(315)  B80(315%) Radialhub 100(3.9°) 150(5.9%) 200(7.9
Alle Angabenin mm (inch) Alle Angahen in mm (inch)

Sonderausfiihrungen nach Kundenwunsch
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Wir sind offen fiir Ihre Anfragen, ob fiir Standard-oder Optlonale <sers toff-
Spezialanwendungen. von geSuChger'a’Cen
Lecka

Unser Schwerpunkt liegt auf Priifsténden filr die Druckpriifung von Armaturen. Dariiber hinaus haben
wir Erfahrung in der Konstruktion und im Bau verschiedenster Priifvorrichtungen. Unsere Priifsténde
sind h2-ready, eignen sich also auch zur Priifung von Wasserstoffarmaturen.

Die Grundkomponenten eines EFCO-Priifstandes sind die Spannvorrichtung und das Bedienpult.

Die Spannvorrichtung dient dem Halten und Abdichten des Priiflings. Je nach Beschaffenheit des
Priiflings kann dieser in vertikaler oder horizontaler Lage eingespannt werden. Im Bedienpult befinden
sich neben den Bedienelementen auch die Anzeigen und alle Komponenten zur Durchfiihrung und
Messung der Druckpriifungen.

Alle unsere Priifstande kdnnen mit der EFCO-Dokumentationssoftware VALVE-DOC erweitert werden.

Bauliche Ausfilhrung der Armaturen-Priifstande

« Stationar / transportabel (bis ca. 10t Spannkraft erhaltlich)
+ Manuell / automatisch

« Horizontal / vertikal / kipphar

Zur Uberpriifung von

« Schiebern

« \entilen

« Regelarmaturen

- Klappen

« Kugelhdhnen

« Sicherheitsventilen

« Hohlkdrpern (Motorengehéuse, Rohrfittings, Behalter u.d.)

Ausfiihrung des Priiflingsendes (Ein-/Ausgang)
« Flansch

+ Gewinde

« SchweiBende

« Flanschlos (,sandwich”/ ,wafer")

Priifmedium

« Wasser

o Luft

« Stickstoff / Formiergas

« Sonderpriifmedien (z. B. 01, Petroleum)

Priifungsart

« Leckage des Absperrorgans (Sitzleckagepriifung)

« Ansprechdruck und SchlieBdruck bei Sicherheitsventilen
« Festigkeitspriifung des Gehduses

« Dichtigkeit der Spindeldurchfiihrung

Priifdruck

« Wasser his 1380 har (20000 psi) (auf Anfrage auch hdher)

« Luft/Stickstoff / Formiergas bis 300 har (4350 psi) (auf Anfrage auch hiher)
« Vakuumpriifung
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STANDARDPRUFTECHNIK

Modular aufgebaute Standardpriifsténde zur Priifung von Absperrarmaturen
und Sicherheitsventilen.

Vertikale Aufspannung

Typ DN Spannkraft (t)

PS-T/SV5 10-80(3/8"-3")

PS-T10.03 10-200(3/8"-8")

PS-I15M 15-260(1/2'-10")

PS-SVIaM 13-250(1/2"-10")

PS-30/50/75M 25-400(1"-16") 30/30/75
PS-SV30/50/75M 25-400(1"-16") 30/50/75
PS-100 90-500(2"-20") 100
PS-150 90-500(2"-20") 130

Horizontale Aufspannung

Typ DN Spannkraft (t)

PS-HISM 15-250(1/2™-10") 15
PS-H30/50/75M 25-400(1"-16") 30/50/75
PS-H200M-PS-H350M 90-600(2"-24") 200-550*
PS-H200M-PS-H350M 100-800 (4™-32") 200-550*
PS-H200M-PS-Ha50M 100-1000 (4"-40") 200-550*
Alle Angaben in mm (inch)

*Abstufungin 50 t Schritten

Entdecken Sie Beispiele unserer maBgeschneidederten Priifstande, die perfekt auf lhre
individuellen Anforderungen abgestimmt sind, auf den Seiten 18 und 19.
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PS-T/SV5 ) VALVE-DOC

EFCO VALVE-DOC

Dokumentations- und Verwaltungssystem fiir die Armaturenpriifung.

« Mobiles System filr die Erfassung, Auswertung und Dokumentation von
Armaturenpriifungen

« Einsetzhar fiir alle auf dem Markt existierenden Priifstande

« Benutzerfreundlich

« Invielen Sprachen erhéltlich

« Vorkonfiguriert und sofort einsatzbereit

VALVE-DOC LIGHT

Intelligente und leichte Dokumentationssoftware™ fiir Ventilpriifungen in Verbindung mit
einem USB-Druckmessumformer (im Lieferumfang enthalten) fiir alle Ventilpriifstande mit
G1/2" Referenzanschluss.

Es stehen zwei Priifmdglichkeiten zur Verfiigung: Gehausepriifung (Absperrventile) und Ansprech-
druckpriifung (Sicherheitsventile).

*Computer nicht enthalten
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KUNDENSPEZIFISCHE
PRUFSTANDE

Individuell angepasste Priifstande, abgestimmt auf Ihre Bediirfnisse. Dabei liegt unsere
Stérke darin, gemeinsam mit lhnen ein Produkt zu konzipieren, das genau Ihren Anforde-
rungen entspricht. Sie profitieren von unserer langjahrigen Erfahrung in der Umsetzung
kundenspezifischer Projekte.

Hier eine kleine Auswahl aus dem hreiten Spektrum an Moglichkeiten:

« Nennweiten der Priiflinge von (DN10/ 3/8“) his (DN1000/ 40°) oder griBer
« Manueller, halbautomatischer oder automatischer Betrieb

« Wiederhalte Prifzyklen (Daverpriifungen) K-TEST

« Unterwasserpriifungen

« Vakuumpriifungen « Zur Uberpriifung der Dichtheit zwischen Kugel und Dichtsitz in Kugelhahnen
« Priifung von 2-Wege-, 3-Wege und Mehrwegepriiflingen « Schnell und effizient
« Einzel- oder Mehrfacheinspannungen + Sicher und bedienfreundlich

« Erfassung der Priiflings-ID per Handscanner
- Datenausgabe der Priifergebnisse an definierte Schnittstellen

AUSGEWAHLTE BEISPIELE

PS-H7,5UW PS-H7.5UW

« Vollautomatische Priifung von Kugelhéhnen
« Luftpriifung unter Wasser

« Drehmomentmessung beim SchlieBen

« Horizontale Aufspannung

PS=-30A (neniing PS-H90A

« Automatische Luft- und Wasserpriifung von 2- und 3-Wege Regelarmaturen « Vollautomatische Luft und Wasserpriifung von Schiebern, Ventilen und
« Antriebssimulator zum SchlieBen und Offnen des Priiflings Absperrklappen DN40-600 (1'2"-24")
- Proportionale, gehduseschonende Einspannung « Drehmomentmessung beim SchlieBen
+ Horizontale Aufspannung
PS-H90A « Erfassung von Priiflings-1D per Handscanner

- Dateniibergabe der Priifergebnisse an Netzwerkschnittstelle
« Proportionale, gehduseschonende Einspannung
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EFCO-BOOSTER BOOSTER

Die Wasserdruckerzeugung ist iiber entsprechende Hochdruckpumpen in jedem EFCO-Armaturen-
priifstand, der fiir eine Wasserpriifung vorgesehenist, automatisch integriert.

Die Bereitstellung des fiir eine Priifung notwendigen Luft-/Stickstoffpriifdruckes erfolgt entweder
iiber eine kundenseitige, vorgefilllte Hochdruckflasche oder aber iber einen EFCO-Booster.

Der EFCO-Booster verdichtet Luft oder Stickstoff his 300 bar (4350 psi)
(auf Anfrage auch hthere Driicke).

PS ZUBEHOR PS ZUBEHOR

Alle EFCO-Armaturenpriifsténde sind mit Standardzubehtr ausgestattet und kdnnen durch optionales
Zubehr inihrer Funktion erweitert werden.

Zum Zubehdr gehoren unter anderem;

« 0-Ring-Dichtplatten

« Polyurethan-Dichtplatten (Vulkollan)

- Sicherheitsverschlussstopfen (speziell fiir Sicherheitsventile)

« Gewindeadapter (zur Priifung von Priiflingen mit Gewindeende)

« Akkumulatoren

- Digitalanzeigen

PS-H1500

« ZurPriifung von Schiebern und Ventilen his DN1000 (40°)
« Wasserpriifung his 1380 bar (20,000 psi)
- Proportionale, gehduseschonende Einspannung

PS-H1500




EFCO RENTAL

Sie hendtigen die Maschine jetzt, haben aber nicht den nétigen Investitionsrahmen oder die Zeit?

Fiir die Bereitstellung von Maschinen stellen wir [hnen einen flexiblen und zuverldssigen Maschinen-
mietservice zur Verfiigung. Die passende Maschine wird fiir Ihre Bediirfisse ausgewahit. Wir haben
die passende Losung fiir Sie, egal oh Sie die Maschine filr einen Tag, eine Woche oder einen Monat
bendtigen.

Mit einer Mietmaschine von EFCO erhalten Sie die folgenden Leistungen:
o Kurzfristige Verfiigharkeit
Fordern Sie jederzeit eine Maschine bei uns an und erhalten Sie diese schnell und unkompliziert.

o Flexihilitat, wenn zusatzlicher Bedarf besteht.
Sollten Sie mehr Maschinen bendtigen, kinnen Sie diese gerne nachbestellen.
Die zusatzlichen Maschinen werden wir lhnen umgehend zusenden.

o Bewihrte EFCO-Qualitat
Unsere Maschinen sind hochwertig, leistungsféhig und einfach zu hedienen.
Sie erfiillen alle Anforderungen an die Sicherheit und den Umweltschutz.

o Keine Investitionskosten
Sie zahlen nur fiir die Zeit, in der Sie die Maschine nutzen. Sie sparen die

Anschaffungs- und Wartungskosten fiir Ihre eigene Maschine.

Viele EFCO-Maschinen und Priifvorrichtungen stehen zur Miete zur Verfiigung, Fiir eine gezielte

Beratung nehmen Sie hitte Kontakt mit uns auf, Fine aktuelle Ubersicht unseres Mitprogramms finden

Sie auf unserer Internetseite.

WEITERE PRODUKTE UND DIENSTLEISTUNGEN



WEITERE PRODUKTE UND DIENSTLEISTUNGEN

EFCO FERNWARTUNG FUR
MOBILE UND STATIONARE
CNC-MASCHINEN
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FERNWARTUNG

I
IN GERMANY

Fernwartungseinheit fiir mobile und stationare EFCO-CNC-Maschinen, mit der die Art und
Weise, wie Sie Software- und Programmierprobleme losen, revolutioniert wird.

Nutzen Sie die Zukunft der CNC-Maschinenunterstiitzung mit unserem Fernwartungsservice.
Optimieren Sie Ihre Arbeitsablaufe, maximieren Sie

die Betriebszeit und profitieren Sie vom Fachwissen unseres Support-Teams - ganz bequem von lhrem
Standortaus.

Sofortige Fehlersuche
Schnelle Problemldsungen ohne Verzogerungen vor Ort.

Minimierte Ausfallzeiten
Vermeiden Sie langwierige Unterbrechungen oder Stillstande.

Fachwissen abrufbereit
Erfahrene Support-Mitarbeiter und Programmierer
stehen Ihnen virtuell zur Seite.

Kosteneffizienz
Reisekosten und logistische Probleme werden minimiert.

Erhohte Sicherheit
Ihre Daten verbleiben geschiitzt und vertraulich auf der Maschine.

Nahtlose Zusammenarheit
Wir unterstiitzen [hr Team durch gefiihrte Diagnosen.
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CW-1000

RundschweiBmaschine zum automatischen AuftragschweiBen von Bohrungen, Kreis-
und Kegelflachen (MIG/MAG-SchweiBen) in und an Armaturen von @ 30-1000 mm
(11/4°-40").

Antrieb: elektrisch 230-120V, 50/60 Hz

Die Maschine ist mit automatischen Vorschiiben und einer integrierten Wasserkiihlung ausgestattet.

Typ CW-1000
Axialhub 175(6.89")
Radialhub 90(3.54")
Axialvorschub /U 30,129

Radialvorschub /U wechselbar 3/38/46
(0.12/015"/0.18%)

Drehzahlbereich 0,1-5,0 min’

Einstellwinkel des Kopfes 0-90° (manuell)

Alle Angaben in mm (inch)

EFCO SCHLEIFMITTEL

MOBILE WERKSTATTEN

EFCO Schleifmittel wurden durch intensive Versuche auf die EFCO-Technik abgestimmt. Wir
liefern Schleifmittel auf Unterlagen in diversen Kornungen und Ausfiihrungen, die fiir die
jeweilige Anwendung optimiert sind.

Schleifmittelunterlage: « Papier
« Gewebe
- Folie

Schleifmittelkorn: + Muminiumoxid (A1,0.)
« Siliziumcarbid (SiC)
+ Zirkonkorund (Zr0,+AL,0,)

Kbrnung: « Standardkornung: P80-P1800 (weitere Kbrnungen auf Anfrage)

Verfiighar als LKW-Festaufhau oder im 1S0-Container.

Im Armaturenservice vor Ort sind schnelle Reaktionszeiten und Flexibilitét gefordert. EFCO bietet
Ihnen eine nach Ihren Wiinschen ausgeriistete Mobile Werkstatt an. Sie wird mit EFCO Dreh-, Schleif-
und Lapptechnik ausgestattet und kann zusatzlich mit Drehbank, Bohrmaschine, Armaturenpriif-
stand und allem, was Ihren Anforderungen entspricht, bestiickt werden.




IHRE NOTIZEN
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