STROJE PRO SERVIS
A TESTOVANI ARMATUR

www.efco-dueren.com
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Serving the World

Od roku 1978, kdy byla firma EFCO zalozena, jsme byli
hlavni hraci na trhu s mobilnimi a stacionarnimi stroji pro
opravy a zkouSeni armatur. Hlavni mysSlenkou firmy EFCO
brat své zakazniky jako své partnery. Diky tomu mdzeme
vyfesit problémy, které vznikaji pfi opracovani a testovani
tésnicich ploch armatur.

Ze zkuSenosti je patrné, Ze preventivni udrzba je nejlevnéjsi
cesta pro zvySeni bezpecnosti ve VaSem zavodé. Kdyz se
objevi prvni zavada, naklady ¢asto rostou, hlavné v
pfipadech, kdy napravna opatfeni musi byt provedena co
nejrychleji.

S cilenym pouzitim zafizeni od firmy EFCO dosahnete
nejen vysoké urovné bezpecnosti, ale také dojde k
Uspore Casu a penéz v dlouhodobém méfitku a navic
pfispéjete k ochrané Zivotniho prostfedi - bez Zadnych
dalSich nakladd.

EFCO stroje jsou svétoznamé pro:
* vynikajici kvalitu

* dlouhou zivotnost

* snadnou obsluhu

* prvotfidni vysledky

Jako predni svétovy vyrobce pfenosnych a stacionarnich
stroju pro opravy a testovani armatur jsme drziteem
certifikatu DIN EN 1ISO 9001.

Jsme schopni udrzet si nase postaveni na trhu diky flexibilité,
neustalému procesu vylepSovani a aktivnimu a positivnimu
pFistupu k problémum.

Nas vyrobni program obsahuijje:

» Mobilni a stacionarni stroje pro opravy
armatur a pfirub

* Lapovaci stroje

* ZluSebny ventild

* Mobilni dilny

» Spotfebni material

» Kompletni vybaveni dilen, planovani

Pro kompletni nabidku muzete navstivit
nase internetové stranky www.efco-
dueren.com.
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Vystavba investi¢nich
celkt

Vyroba kotld
Chemicky prumysl
Teplarny

Konvencéni elektrarny
Vytopny

Vyroba hnojiv
Potravinarstvi
Zpracovani ropy
Vodni elektrarny
Vyroba armatur
Tézba

Jaderné elektrarny
Papirenstvi
Petrochemie / rafinérstvi
Farmaceuticky pramysl
Vyroba potrubi
Spalovny
Gumarenstvi
Plynarenstvi

Stavba lodi

Vyroba ocelovych
konstrukci

Ocelarny
Cukrovarnictvi
Opravy armatur

Vodarny
Lodénice
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| ‘ BROUSENI| A LAPOVANI
_

r OBRABENI
-
ZKOUSENI
L.
P

OSTATNI

Plocha sedla / pojiStovaci ventily:

Mobilni stroje

Stacionarni stroje

[e. VALVA Brouseni a lapovani (e, SM-D BrouSeni a lapovani
[e VSA Brouseni (e TSV Brouseni a lapovani
[ TSV Brouseni a lapovani (e MK/ENT Brouseni
1D Obrabéni o KS-6 Brouseni*
I. TDF Obrabéni . SPM Obrabéni
CW-1000 Navarovani I. PDM Obrabéni
(e FLM Lapovani*
CW-1000  Navarovani

Kuzelova sedla:

* ne pro pojstovaci ventily

Mobilni stroje

Stacionarni stroje

(e VSK Brouseni I SPM Obrabéni
e LS Brouseni I~ PDM Obrabéni
[e. VSA Brouseni CW-1000  Navarovani
1D Obrabéni

IZ TD-2NC  Obrabéni

CW-1000 Navarovani

Priruby / otvory / tésnici plochy

Mobilni stroje

Stacionarni stroje

I. TDF Obrabéni . SPM Obrabéni
I TDFI-2 Obrabéni I. PDM Obrabéni
I TDF-2NC  Obrabéni

[e SL BrouSeni a lapovani

-1 Obrabéni

IZ TD-2NC  Obrabéni

Soupatka a zpétné ventily:
Mobilni stroje

Stacionarni stroje

(e SL BrouSeni a lapovani [e. SM-N Brouseni
[e. HSL Brouseni e KS Brouseni

(e FLM Lapovani

. SPM Obrabéni

I. PDM Obrabéni

fe. MK and ENT Brous$eni

CW-1000  Navarovani

Zkusebny:
Mobilni Stacionarni
L PS-T/SV5 (SV/A) L. PS-15M/30M/50M/75M (SV/A)
K PS-T10.02 (SV/A) L. PS-SV 15M/30M/50M/75M (SV)
L EFCO-VALVE-DOC (SV/A) L PS-100/150 (A)

L. PS-H 200M/250M/300M/350M/

400M/450M/500M/550M (A)

C

EFCO-Booster

SV = pojiStovaci ventily A = uzaviraci a regulaéni ventily

Cisténi a kontrola:
Mobilni stroje

Stacionarni stroje

ARS Cistici sada

TSM Sada zrcatek

Uhloméry pro t&snici plochy Soupatek
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VALVAST VALVA SERIES

Mobilni stroj k brouseni a lapovani tésnicich ploch venild,
ventilovyh talifG a pfirub od DN 8 az DN 1600

Pohon: elektricky 230/120 V, 50/60Hz nebo pneumaticky 6-7
bar

Jednoducha obsluha jednim pracovnikem, vysoka
odolnost proti opotrfebeni, vyhodny pomér cena/vykon

Typ DN Brouseni Lapovani
VALVA-S1 8-150 (%4“-6“) ©

VALVA-SV1 20-150 (3/4“-6") o

VALVA-1 8-150 (%4“-6") o

VALVA-S15 80-300 (3“-12%)

VALVA-15 80-300 (3“-12)

VALVA-2 200-700 (8“-28“)

VALVA-3 500-1600 (20“-64")

Rozmeéry jsou v mm (palcich)

VSK SERIES

VSK

Specialni nafadi pro brouseni kuZelovych tésnicich ploch:

« vysokotlakych, uzaviracich a regulaénich ventild

DN 8 - 300 mm

« standartnich kuzelovych sedel 30° (2x15°), 40° (2x20°), 60°
(2x30°),

75° (2x37,5°), 90° (2x45°) (dalsi uhly na dotaz)

Pohon: elektricky 230/120 V, 50/60Hz nebo pneumaticky 6-7 bar

VSK* 1 2 3 4 5

DN 8-50 8-65 8-100 80-150 80-300
(%u_zu) (%“'ZVZ“) (%11_411) (3“'6“) (31:_1211)

Rozméry jsou v mm (palcich)
* uvedte pozadovany uhel
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LS SERIES

LS

Specialni zafizeni pro brouSeni trubkovych koncovek pro
koncova ¢ockovita tésnéni 140° podle BASF- a DIN
2696 pro DN 6-200 mm  (%4“-8").

Pohon: elektricky 230/120 V, 50/60Hz nebo pneumaticky
6-7 bar

LS 1 2
DN 6-90 (%4"-3%%") 6-200 (%4"-8“)

Rozméry jsou v mm (palcich)

SL SERIES

Mobilni brousici a lapovaci stroj pro opravy tésnich ploch v
Soupatech a zpétnych klapkach, Soupatkovych klinech a
pfirubach od DN 20-2000 mm (3%4“-80%).

SL-2

Pohon: elektricky 230/120 V, 50/60Hz nebo pneumaticky
6-7 bar

SL-05 SL-1 SL-15 SL-2 SL-3

DN

Standard 20-65 32-150  40-300  200-700 500-1600
(34"-2%") (1%4“-6") (1%"-12%) (8"-28") (20“-64")

RozSifeni 80 200 450 900 2000
(3%) (8% (18) (36) (80)

Pracovni hloubka

Standard 250 400 600 1000 1200
(9.8) (15.7%)  (23.6%)  (39.4%)  (47.2%)

Rozsiteni 400 600 1200 1600 2200
(15.7)  (23.6%)  (47.2%)  (62.9)  (86.6%)

Minimalni prostor
15 28 41 69 102
(0.59%) (1.1 (4%)

Rozméry jsou v mm (palcich)
Jina pracovni hloubka na pozada

Moznosti:

» Digitalni kolébka (pro opakovani stejného pfitlaku)

» Swing-check-adapter (pro opracovani té€snici plochy v
télesech zpétnych ventilt s velkym sklonem)

* VB zafizeni:
pfidavna ramena, se kterymi Ize brousit a lapovat tésnici
plochy v télesech ventild.
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SLA SERIES

Patentovany planetovy kotou€ s hnanymi brusnymi
vieténky pro brouseni stelitovych sedel (HRC>35)
Pro pouziti se stroji SL-15 a SL-2.

AS-3

Casova Uspora az 90%.

Pohanény planetovy kotoud

Typ SLA-15* SLA-2**

AS-1 ~ DN125-175 (5"-7") (Option)

AS-2 DN 175-225(7"-9") DN 200-225 (8”-9") (Option)
AS-3 DN 225-400 (9“-16") DN 225-400 (9“-16*)

AS-4 DN 400-600 (16”-24")

Rozméry jsou v mm (palcich)
* pro stroj SL-15 ** pro stroj SL-2

HSL SERIES

HSL-15

Mobilni stroj pro vysokorychlostni brouseni tésnicich ploch
Soupatek, Soupatkovych klind a pfirub rdzného provedeni.
Stroj je osazen planetovym kotou¢em SLA a vhodny k
pouziti s GSS kotoucky.

Pohon: elektricky 230/120 V, 50/60Hz nebo pneumaticky
6-7 bar

Typ HSL-15 HSL-2

Pracovni rozsah DN 175-400 (77-16") DN 225-600 (9“-24")

Rozméry jsou v mm (palcich)

* Brousici rychlost 21 m/s (826.8“/s)

* VVysoky ubér materialu az 2 mm/h /0.08%/h
( Stellite 6/21 pram. 350/300 (13.8/11.8"))
« Casova Uspora az 90%!

 Patentovano

_
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TSV SERIES

TSV-150

Mobilni brousici a lapovaci strojs excentrickym pohonem
pro opracovani tésnicich ploch pojistovacich ventilt v
rozsahuDN15-300mm(’2"-12).

U tohoto stroje brusny pohyb se pfekryva s exentrickym
pohybem. Tim vznika kFizovy vybrus a absolutné rovna
tésnici plocha. Vhodny pro pouziti v vmisté opravy i na

dilné.
TSV-150 TSV-300
DN 15-150 25-300
(%2"-6) (1“-12%)
Max. ponorna hloubka 350 (14%) 350 (14%)
Upinaci rozsah sklicidla 85-450 85-450
(3.4-17.7%) (3.44-17.7%)
Max. otacky vietena 330 rpm 170 (245*) rpm
Max. otacky excentru 520 rpm 555 (805%) rpm
Excentricita 3(0.12%) 3(0.12%)
Pohon pneumaticky 230/120V, 50/60 Hz
6-7 bar nebo pneumaticky
6-7 bar*

Rozméry jsou v mm (palcich)

VSA SERIES

VSA-2
Mobilni vysokorychlostni stroj pro opracovani rovinnych a

kuzelovych dosedacich ploch ventil(i a pfirub. Pracovni
rozsah DN 20-1500 mm (34-59”).

Pohon: pneumaticky

Typ Rozsah Pracovni hloubka

VSA-05 DN 20-150 (34“-6“) 250 (9.8%)
VSA-1 DN 50-400 (2“-16*) 650 (25.6%)
NS DN 250-800 (10“-32%) 1000 (39.4%)
VSA-3 DN 500-1500 (20%-59") 1500 (59)
Rozméry jsou v.mm (palcich). Jiné rozsahy ma
vyzadani.

Pripravek pro brouseni vnitfnich ploch a priichozich
dér mize byt dodan jako volitelné prislusenstvi.
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FLM SERIES

Rovinné lapovaci zafizeni pro lapovani kling, talifa
pojistovacich ventild, strojnich soucasti atd.

Pohon: elektricky 400 V, 50/60 Hz (FLM-400: 230 V, 50/60 Hz)

Typ Prim.stolu. Max. prim. dilu Max. vaha dilu

FLM-400 405 (15.9") 120 (57) 10 kg
FLM-600 615 (24.2%) 220 (9%) 50 kg
FLM-900 915 (36) 350 (14%) 100 kg
FLM-1200 1215 (47.8%) 470 (19%) 150 kg
FLM-1500 1515 (59.6%) 600 (24%) 150 kg

Rozméry jsou v mm (palcich)

Mozno dodat interferenéni lampu, sklenéné desticky ke
kontrole rovinnosti lapovanych ploch, pfistroje na méreni
drsnosti, spotfebni material.
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SM-550 SERIES

SM-550

Stacionarni brousici a lapovaci stroj pro opracovani
tésnicich ploch na v8ech armaturch a klinech.

Stroj mize byt dodan s jednim nebo dvéma stoly v
rdznych konfiguracich.

Pohon: electricky 230 V, 50/60 Hz

Stacionarni stul Otocny stl
Rozmér 550 x 550 (21.7“x21.7) @550 (21.7%)
Nastaveni polohy* - 0-20 (0-0.78)
Naklon +12° -
Max. pramér armatury @900 (36) @900 (36%)
Max. vy$ka armatury 800 (32) 830 (33“)
Max. vaha armatury 450 kg 450 kg

Rozmeéry jsou v mm (palcich)
* vhodna poloha otoéného stolu vu&i pracovnimu
vietenu pomuze dosahnout optimalniho povrchu u

pojistovacich ventilt

SM-730 SERIES

SM-750

Stacionarni brousici a lapovaci stroj pro opracovani
tésnicich ploch na vSech armaturch a klinech.

Stroj mize byt dodan s jednim nebo dvéma naklapécimi
stoly.

Pohon: elektricky 400 V, 50/60 Hz

SM-750

Pohyb centricky excentricky 0-20 (0-0.78%)
Naklapéci stl 750 x 750 750 x 750
(29.5“x 29.5%) (29.5%x29.5%)
Naklon +12° +12°
Max. primér @950 (38“) @950 (38“)
Max. vyska 1000 (40%) 1000 (40%)
Max. vaha 2500 kg 2500 kg
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MK-2 / ENT-1

TD-2.02

_

MK and ENT SERIES

Sloupova vrtacka spolu s MK adaptérem umozni popuziti
naradi od stroju VALVA a SL pro opracovani tésnicich
ploch a klinG.

Doporuc¢ujeme pouzit odpovidajici naklapéci stil (0°-12°)
pro rychlé upnuti a vyrovnani armatur nebo klin(.

Adaptér Pracovni stal Naradi max. DN
MK2 ENT-1 300 x 300 Valva-1, Valva-S1 150 (6%)
(11.8“x 11.8%)
ENT-2 500 x 500 Valva-15 300 (12%)
(19.7%x19.7%)
SL-15 400 (16*)
MK 3 ENT-3 1000 x 1000 SL-2, Valva-2 600 (24%)
(39.4x 39.4%)
MK 5 ENT-4 1500 x 1500 SL-3, Valva-3 1200-1600
(59" x 59) (48“-64%)

Rozmeéry jsou v mm (palcich)

MOBILNI SOUSTRUHY

TD SERIES

Mobilni soustruh k soustruzeni té€snicich ploch, valcovych
ploch na armaturach. K obrabéni-soustruzeni valcu,
turbinovych téles, ¢erpadel, pfirub atd.

Stroj TD je zpusobily pracovat jako mobilni pfimo v misté
opravy, rovnéz i v dilné. Pracovni rozsah standartné: 0-600
mm (0-23.6"),

mozno dodat véetné rozsifeni pro pracovni rozsah az 900
mm.

Pohon: electricky 230/120 V, 50/60Hz nebo pneumaticky
6-7 bar

Typ TD-03 TD-1* TD-2.02*
Pracovni 0-150 0-400 0-800

rozsah 0-5.9°) (0-15.7%) (0-31.5%)
Hloubka 250 350 600
(9.8%) (13.89) (23.6%)
Radialni posuv 20 40 60
(0.79%) (157%) (2.36%)
Axialni posuv 100 120 250
(3.94%) (4.72%) (9.8%)

*Mozno dodat s brousici jednotkou.
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Mobilni soustruhy pro €elni opracovani pfirub, ventild,
¢erpadel, tepelnych vyménikud atd. s vnitfnim nebo
vnéjSim upinanim.

Pohon: elektricky 230/120 V, 50/60 Hz nebo
pneumaticky 6-7 bar

Moznosti opracovani:

Pouze TDFI: Pouze TDF:

Nl

N

TDFI & TDF:

7
T

ad S

TDFI-2

TDFI SERIES

* s vnitfnim upinanim

* pracovni @ 150-2200 mm (5.9-86.6")

* leh&i manipulace diky rozdélené instalaci upinani a
pracovniho stroje

* pfesné a rychlé vyrovnani upinani pomoci jednoduchého
systému nastaveni

Typ TDFI-1 TDFI-2 TDFI-3
Pracovni @ 150-610 400-1200 760-2200
(5.9"-24%) (15.8"-47.2%) (29.9°-86.6%)
Upinaci @ 150-460 400-1000 760-2000
(65.9%-18.1%) (15.8%-39.4%) (29.9%-78.7%)
Vyska stroje 300 (12 350 (14 500 (20)
Axiélni posuv 20 (0.79%) 30 (1.2) 50 (1.97%)
Radialni posuv 80 (3.15%) 100 (3.94") 300 (11.8%)
Radialni posuv 0,1/0,5 0,06/0,1/0,5 0,06-1

mm /otacka  (0.004*/0.02)  (0.002/0.004°/0.02%) ~ (0.002*-0.04")

Rozméry jsou v mm (palcich)
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TDF-05A
TDF SERIES
* vnéj$i upinani
* pracovni @ 0-3500 mm
(0"-137.8%)
Typ TDF-05 TDF-05A  TDF-1 TDF-1A Type TDF-2 TDF-3 TDF-4
Pracovni priim. 0-250 0-250 0-500 0-400 Pracovni priim. 300-1200 700-2200 1500-3500
(0-9.8%) (0-9.8%) (0-19.7y  (0-15.79 (11.8"-47.2%) (27.5"-86.6) (59“-137.8%)
Montazni pram. 250-400  250-400  260-600 260-600 Montazni pram. 485-1345 750-2400 1500-3700
(9.8"-15.7%) (9.8"-15.7%) (10.2"-23.6%) (10.2"-23.6") (19.1-53") (29.5-94.5%) (59“-145.7%)
Vyska stroje 230 310 230 310 Vyska stroje 350 (13.8%) 450 (17.7%) 760 (29.9%)
(9 (12.2%) (9% (12.2%) AxidIni posuv — — —
Axialni posuv — 30(1.2Y)  — 30 (1.2%) Axialni posuv 80 (3.15%) 80 (3.15%) 80 (3.15 s
Axialni posuv 60 (2.36) 60 (2.36%) 60(2.36%) 60 (2.36%) thlovou hlavou (optional)
s Uhlovou hlavou Radialni posuv 100 (3.9%) 150 (5.9%) 200 (7.9%)
(optional) Posuv 0,11 0,11 —
Radialni posuv 80(3.15) 80(3.15%) 80(3.15") 80 (3.15%) mm / ot (0.004/0.04“) (0.004/0.04%)
Posuv mm /ot 0,1/1(0.004/0.04%) 0,1/1 (0.004/0.04*) Posuv — — 0-10
Rozméry jsou v mm (palcich) mm/min (0%-0.04%)

Rozméry jsou v mm (palcich)

Specialni verze na dotaz
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Mobilni CNC Fizené soustruhy s dvéma kontrolovanymi
osami (X+Z) pro pouziti na pfirubach, armaturach,
Cerpadlech, turbinach, tepelnych vyménicih atd.

Celni plochy, diry, kuzelové plochy, radiusy nebo
drazky mohou byt opracovany pfi pouziti jednoho
upnuti stroje.

Pohon: elektricky 380-480 V, 50-60 Hz

TDF-NC SERIES

Mobilni CNC Fizeny stroj pro €elni opracovani s externim
upinanim.

Typ TDF-2NC

Pracovni @ 500-1500 (19.7%-59%)
Montazni @ 1200-2600 (47.2“-102.4%)
Axialni posuv 80 (3.2%)

Radialni posuv 400 (15.8%)

Axialni posuv mm/min  0-69 (0-2.7)

Radialni posuv mm/min 0-500 (0-19.7)

Rychlost [rev/min] 0-50

Rozmeéry jsou v mm (palcich)

Jiné verze na dotaz

TD-NC SERIES

Mobilni CNC Fizeny soustruh s externim upinanim.
Vhodny pro pouziti pfi potfebé velké ponorné

hloubky.

Typ TD-2.02NC
Pracovni @ 0-800 (0-31.5%)
Montazni @ 400-1100 (15.8“-43.3%)
Pracovni hloubka* 600 (23.6“) (Standard)
Axidlni posuv 250 (9.8%)

Radialni posuv 60 (2.4%)

Axialni posuv mm/min  0-270 (0-10.6)

Radialni posuv mm/min 0-150 (0-5.9%)

Rychlost [rev/min] 5-120

Rozmeéry jsou v mm (palcich)
Jiné verze na dotaz

*Pracovni hloubka 1500 mm (59°) je mozna

Moznosti opracovani:

TDF D

7

TDF-2NC

TD-2.02 NC
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CNC Fizené vertikalni soustruhy do vyroby a servisnich
dilen armatur.

Optimalni feSeni pro kompletni opracovani a generalni
opravy armatur.

CNC fizené stroje maiji precizni naklapéci stoly (+12°,
presnost £10%) a byly navrzeny pro co nejlepsi
opracovani armatur.

Pohon: elektricky 380-480 V, 50/60 Hz

PDM SERIES
PDM-600
» Manualni nastaveni sklonu
* Mannualni upinani osy
Typ PDM-600
Pracovni @ 80-600 (3.2"-23.6%)
Max. vyska 650 (26“)
Naklapéci stul 600 x 600 (23.6" x 23.6%)
SPM SERIES
SPM-802-N

» Automatické naklapéni stolu
» Hydraulické upinani osy

Typ SPM-802-N

Pracovni @ 80-1000 (3.2-39.4)
Max. vyska 1300 (52")
Naklapéci st 1000 x 1000 (39.4"x 39.4")
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PS SERIES

Zkusebny mohou byt pouzivany v rliznych situacich. Napf. pro
testovani novych armatur pfi pfejimce, testy béhem vyroby, testy
po opravach, ¢i preventivné napf. u pojistovacich ventil(i.

Zkousky vétSinou obsahuiji testy télesa, prisaky sedel ¢i reakéni
tlaky i pojistovacich ventild.

Krom armatur mGzou byt testovany i jiné komponenty. Napr.
télesa motord, ¢erpadel, potrubi, nadrze, atd.
V téchto pripadech je Casto potfeba specialni upinaci zafizeni.

EFCO zkusebny se skladaji z upinaciho zafizeni a ovladaci
konzole. Testovany dil je bezpe¢né upnut a utésnén na vstupu a
vystupu. Upinaci sila mtze byt az 1500 tun. (na dotaz i vétsi)
Ovladaci konzole se pouzivva pro samotné testovani (plnéni
armatury, tlakovani, ovladani upinani, méfeni béhem testu)

Takeé nabizime malé, pfenosné zkusebni stanice. Tyto zkuSebni
stanice nemaijji upinaci systém a mizou byt pouZity pro
natlakovani a zmeéfeni tlaku (napf. u nadrzi).

Konstrukce zkuSeben

» Stacionarni / mobilni (upinaci sila az 10 tun)
* Manualni / automatické

* Horizontalni / vertikalni / naklapéci

Pro zkousky

*Soupatek

sregulacni ventily

*zpétné ventily

*kuloveé ventily

pojjistovaci ventily

«duta télesa (t€la motord, potrubi, nadrze, atd)

Provedeni ventilu (vstup / vystup)
epfirubové

ezavitové

*navareni

*bezpfirubove

ZkuSeni medium

*voda

*vzduch

«dusik

sjina zkuSebni media (napf. olej, kerosin)

Typ testu

test pevnosti télesa

otest prisaku sedla

*nastaveni tlaku pojistovacich ventil(

Testovaci tlak
» voda, max. 1380 bar (20000 psi) (na dotaz i vice)

* vzduch / dusik, max. 300 bar (4350 psi) (na dotaz i
vice)
* Vakuum

PS-200
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EFCO standard testing equipment

Osvédcena technologie, standardisovany modularni design.
Pfizniva cena a kratka doba dodani. Zakladni produktova fada
s moznostmi Uprav.

» Jednoducha obsluha

* Manualni ovladani

* R0zné upinaci sily

* Vhodné pro tlakové zkousky uzaviracich / regulaénich
ventild / pojistovacich vevntill

» Zasobnik na vodu z nerez oceli

» VSechny dily upinani jsou s antikoroznim natérem coating
Vertikalni upinani

Typ DN Upinaci sila (t)
PS-T/SV5 10-80 (3/8”-3") 5
PS-T10.02 10-200 (3/8"-8") 10
PS-15M 15-250 (1/27-10") 15
PS-SV15M 15-250 (1/27-10") 15
PS-30/50/75M  25-400 (1"-16") 30/50/75
PS-SV30/50/75M  25-400 (1"-16") 30/50/75
PS-100 50-500 (2"-20") 100
PS-150 50-500 (2"-20") 150
Vertikalni upinani
Typ DN Upinaci sila (t)
PS-H200M 50-600/100-1000 (2"-24"/4"-40") 200
PS-H250M 50-600/100-1000 (2"-24"/4"-40") 250
PS-H300M 50-600/100-1000 (2"-24"/4"-40") 300
PS-H350M 50-600/100-1000 (2"-24"/4"-40") 350
PS-H400M 50-600/100-1000 (2"-24"/4"-40") 400
PS-H450M 50-600/100-1000 (2"-24"/4"-40") 450
PS-H500M 50-600/100-1000 (2"-24"/4"-40") 500
( )

PS-H550M 50-600/100-1000

Dal$i rozméry na pozadani

2"-24"/4"-40") 550

Rozmeéry jsou v . mm (palcich)
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Zakazkové vyrabéné zkusebny presné dle Vasich
pozadavku. Diky mnohaletym zkuSenostem v oblasti
stavby zkuSeben dle individualnich plana zakaznika
jsme schopni vytvofit zkusebnu pfesné pro Vas.

Zde je maly vybér raznych typu zkuseben:

Armatury od DN 10 do DN 1000 i vysSi

Manualni, polo-automatické nebo automatické ovladani
Opakované zkusebni cykly

Testy pod vodou

Testovani pomoci vakua

Testovani 2-cestnnych/3-cestnych/ vicecestnych armatur
Individualni nebo vicenasobné upinani

Zaznam zkouseného kusu pomoci ruéniho skeneru
Vystup dat testu dle uréeni zdkaznika

PS-30UW

* Automatické zkouSeni vzduchem a vodou
» Testy vzduchem pod vodou

» Upinaci jednotka s vyklapénim pro snadnou
manipulaci

PS-30A

» Automatické zkousky vzduchem a vodou dvou a
tficestnych regulaénich armatur

» Pohon pro otevirani a zavirani zkousené
armatury

» Proporcionalni upinani pro ochranu téla
armatury

PS-50UW

PS-30A

PS-H90A
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PS-H7.5UW

PS-H7,5 UW

PIné automatické zkousky kulovych ventilt
Testovani vzduchem pod vodou

Méfeni uzaviraci sily

Horizontalni upinani

PS-H1500

* Pro testy az do DN 1000 (40)
» Testy vodou az do 1380 bar (20.000 psi)
» Horizontalni upinani

PS Zkouseni méchu

» Zkous$eni méchu vzduchem
» Automatickeé zkouSeni
» Vicenasobné upinani (na obrazku 3-nasobné, vertikalni)

PS-H30A

PIné automatické zkousky vzduchem a vodou Soupatek
a uzaviracich klapek DN40-600 (1%2-24%)

Mé&feni uzaviraci sily

Horizontalni upinani

Moznost identifikace armatury pomoci ru¢niho skenerur
Vystup zkuSebnich dat do PC

Proporcionalni upinani
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EFCO-VALVE-DOC

VALVE-DOC

EFCO-Valve-Doc je dokumentaéni a administracni
systém pro zkuSebny:

* Mobilni nebo stacionarni zafizeni pro zaznam
a analyzu dat ze zkousky

» Pouzitelny s kazdou zkuSebnou

* Snadna obsluha

» PouZiva nejmodernégjsi technologie

» Vice jazykovych mutaci

EFCO-Valve-Doc je dodavan kompletné pfipraven k pouziti.
Stacii pfipojit ke zkuSebné pomoci snimace tlaku.
Pro zaznam a analyzu:

+ reakéniho tlaku a prasaku sedla u pojistovacich ventiill
* netésnosti u uzaviracich ventill

EFCO-BOOSTER

BOOSTER
Zdroj tlaku pro zkousky vodou je integrovan v kazdé

zkusebné od firmy EFCO.

Zkousky vzduchem/dusikem jsou provadény ze zdroje
dodaného zakaznikem nebo pomoci Boosteru od firmy
EFCO.

EFCO Booster dodava vzduch nebo dusiku az do tlaku
300 bar (4350 psi) (vysSi tlak na dotaz).

VSechno zkuSebny jsou dodavany se standardnim

pfisluSenstvim a jejich funkénost mdze byt rozSifena

pomoci doplnujjiciho pfislusenstvi.
Vybér z nékterych moznosti:
Tésnici desky
Bezpecnostni zatky (pro pojistovaci ventily)
Zavitové adaptéry
Akumulatory
Digitalni displejj
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EFCO WELDING EQUIPMENT
CW-1000 SERIES

DN 30-1000 mm (1%4”-40").
Kompletni feSeni pro MIG/MAG navarovani

CW-1000

v a na armaturach. Automatické navarovani
na tésnicich plochach / kruhové navarovani:
+ otvory, kruhové a konické povrchy

Stroj je vybaven automatickym podavanim a
integrovanym chladicim vodnim systémem..
Pohon: elektricky 230 V

Typ CW 1000

Axialni posuv 175 (6.89")

Radialni posuv 90 (3.54")

Axialni posuv/ot. 3(0.127)

Radialni posuv/ot. 3/3,8/4,6 (nastavitelné) (0.127/0.157/0.18")
Rychlost 0,1-5,0 ot/min

Nastaveni thlu 0-90° (manualné)

EFCO-ARS-SERIES

ARS

Profesionalni Cistici sada na armatury pro odstranéni rzi,
zbytkl tésnéni, strusky, zbytkd barvy a dal§iho znecisténi.

Vyvinuto pro ¢isténi znecisténych ventili nebo armatur
pomoci vysokorotacnich kartaca.

Pohon: elektricky 230/120 V, 50/60Hz or pneumaticky 6-7 bar

MOBILNI DILNY

Mozno vytvofit jako ndvés nebo kontejner.

Kratka reakeni doba a flexibilita jsou velmi dlleZité pfi
opravach. Firma EFCO Vas dokaze vybavit mobilni dilnou
presné dle VasSich pozadavku. Je vybavena brousicimi,
lapovacimi a obrabécimi stroji od firmy EFCO a muze byt
vybavena i soustruhem, sloupovou vrtac¢ku, zkusebnou

armatur a vesSkerym dalSim vybaveni dle VaSich
pozadavka.
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EFCO BRUSIVO

Brusivo bylo vybrano po naro¢ném testovani, aby
odpovidalo kvalité strojid EFCO. Dodavame brusivo na
riznych podkladech, rizného sloZeni a riznych zrnitosti
pro kazdou aplikaci.

Podklad: » Papir
 Folie
» Platno
Material: + Oxid hlinity (ALO,)

» Karbid kifemiku (SiC)
* Zirkon korund (ZrO,+ AlLO,)

Zrnitost:  Standard: P80-P1800
(dalSi zrnitost na dotaz)

GSS SERIES

Vysokovykonné brusné kotouce.

Povrch tvofi galvanicky nanesena vrstva nitridu boritého
(CBN)

Vysoka tepelna odolnost (do 500°C), konstantni ubér po
celou svou zivotnost, odolnost vaci chemikaliim, pare a
ostatnim agresivnim médiim.

IAPOVACI PASTY EFCOBOR

V souladu s normou DIN 8589, lapovani je obruSovani
povrchu obrobku jemnym brusivem volné nesenym v
lapovaci kapaliné nebo pasté, které je na lapovanou plochu
pritlacovano lapovacim nastrojem.

EFCOBOR

jsou lapovaci pasty s karbidem boru. Pouzitim EFCO

lapovacich past Ize dosahnout

* vysoké kvaliy povrchu

* nejvysSi rozmérové presnoti

* blizkosti rozmérové tolerance nezavisle na tvrdosti
materialu

Dodavaji se v riznych zrnitostech (P80 - P1500) a
mnoZzstvich.




EFCO také dodava dalsi vybaveni pro opravu
armatur a potrubi.

» Stroje a materialy pro vyrobu tésnéni

+ Uhloméry pro dosedeci plochy Soupatek
» Teleskopicka inspek&ni zrcatka

* Hydraulické lamacky matic
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Poradenstvi, planovani, Skoleni

Nabizime Skoleni s naSim vybavenim v nasem
vyrobnim zavodé nabo pfimo u zakaznika.

Nasim hlavnim zaméfenim jsou opravy a zkousky
armatur. Velice radi Vam pomUzeme s koncepci
oprav armatur.

Mezi naSe partnery patfi spole¢nosti rliznych velikosti z
riiznych odvétvi

Jsme schopni vyprojektovat a dodat stroje, které
presné dle Vasich pozadavka.

V ramci Evropy jsme schopni Véas navstivit s jednim z
nasich pfedvadécich vozidel a osobné Vam predvést

stroje z nasi Siroké nabidky.

Radi Vam poradime a poskytneme veskeré
informace.

Najdete nas i na internetu, kde jsou vzdy
nejaktualnéjsi informace.

www.efco-dueren.com



EFCO Maschinenbau GmbH
Otto-Brenner-Strafie 5-7
D-52353 Diiren

Phone: +49-2421-989-0

Fax: +49-2421-86260
Email:  sales@efco-dueren.de
Web:  www.efco-dueren.de

EFCO USA, INC

P.0. Box 38839

Charlotte, NC 28278-1014

Phone:  (800) 332-6872
(800) EFCO-USA

Fax: (888) 332-6872
(888) EFCO-USA

Email: sales@efcousa.com

Web:  www.efcousa.com

EFCO MOSKAU

115054 Moskau

B.Strochenovsky Pereulok,

d.22/25, str.1, of. 501

Phone: +7 (495) 633 97 57

Fax: +7 (495) 633 97 54

Email:  efcomoscow@efco-dueren.ru
Web:  www.efcorussia.ru

EFCO CHINA

Rm 1202, #5 Block

D Building, Triumph Center

No. 170 Beiyuan Road
Chaoyang District

Beijing 100029, P.R. China
Phone:  +86-10-5971 1096
Phone:  +86-10-5971 1097
Phone:  +86-10-5791 1098
Email:  office@efco-beijing.com
Web:  www.efco-beijing.com

EFCO MASCHINENBAU INDIA PVT. LTD.
#55/A, Annaram Village,

Jinnaram Mandal, Medak District,
Telangana - 502 313, INDIA

Phone: + 91 8458 275 906

Phone: + 91 8458 275 907

Phone: + 91 8458 275 908

Fax: +91 8458 275 101

Email:  sales@efcoindia.com

Web:  www.efcoindia.com

You can find further agencies and trading partners in

many countries on our Internet pages

We reserve the right to make changes contributing to technical progress without

prior notification

www.efco-dueren.com
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